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I/inYention est relative a un nouveau pro- 
c£de* de fabrication et d'utilisation des com- 
positions abrasives et a ses inoyens de mise 
en ceuvre. 

Jusqu'ici ies abrasifs natureis ou artificiels 
employes parrindustrie en general, industries 
du bois, industries mecaniques, meunerie, 
etc., se presentent a 1'emploi sous trois etats 
differents — abrasifs en poudres (pdtes a 
roder, k pob'r) — abrasifs en grains colles sur 
des supports souples (papier de verre, 
papiers d'emeri, toiles d'emeri) — abrasifs 
en blocs, soit abrasifs natureis, soit abrasifs 
artificiels. 

Dans Industrie en general, I'emploi des 
abrasifs colles sur des supports souples, 
papier ou toile, convient a un tres grand 
nombre de m&hodes d'usinage de pieces et 
de materiaux differents. Ces emplois sont 
ao cependant limits par 1'usure rapide de.la 
bande abrasive, par suite de la faible epais- 
seur de la matiere abrasive collee sur le sup- 
port souple; epaisseur faible obligatoire jus- 
tement par suite de la souplesse devant 6tre 
n£cessairement conserve par le support, 
pour permettre dans la plupart des conditions 
d'emploi son montage ou son enrouiement 
autour d'une surface courbe. 
Ces emplois sont encore limites partielle- 
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ment dans ce cas par la decbiance du support 3o 
souple (papier ou toile) qui ne se pr&te pas 
a un reemploi, a un regarnissage et que, 
dans certaines circonstances, les matieres 
constituant ces supports sont severement 
rationnees (toile) et mtaie frappees d'une 35 
interdiction d'emploi par suite de la rare- 
faction ou de la disparition du marche" des 
matieres premieres necessaires a la fabrica- 
tion de ces supports. 

En outre, dans certains cas et pour cer- Ao 
taines categories de machines ponceuses a 
bois par exemple, le remplacement frequent 
d'une telle bande abrasive necessite un cer- 
tain temps qui, fr^quemment r6pete\ cons- 
titue une baisse de rendement de la machine. 45 

D 'autre part, 1'emploi des abrasifs natureis 
ou ■ artificiels agglomeres, sous forme de 
meules ou de secteurs de meules, realise 
bien des blocs abrasifs d'un usage prolonge, 
mais, outre qu'ils sont inapplicables a la plu- 5o 
part des machines de 1'industrie employant 
les papiers ou toiles abrasives, ils possedent 
dans le cas de leur emploi sous forme de 
meules 1'inconvenient d'une vitesse d'abra- 
sion, pour les materiaux a usiner et d'une 55 
vitesse d'usure pour la meule, variables ayee 
la vitesse peripherique de la meule, laquelle 
est fonction pour une part du diametre de 
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eelle-ci, qui voit modifier ses coefficients au 
fur et k mesure de son usure, c'es>4-dire 
diminuer sa vitesse d'abrasion et croltre sa 
' vitesse d'usure. 
5 L'invention a notamment pour but de 
r&diser une possibility d'utilisation conju- 
gu£e des deux etats ci-dessus avec les avan- 
tages de chacun deux. 
L'invention se caracterise prineipalement 

1 o par le fait que 1'on a recours, pour constituer 

les moyens d'abrasion en question, k la 
fabrication de blocs abrasifs agglomeres par 
tous moyens et proc£d£s connus, sur un sup- 
port souple, selon les cas d'emploi, metalli- 

i5 que ou non, ces blocs abrasifs etant divi?6s 
en sections regulieres ou non, appelees 
r tablettes* independantes entre elles a la 
flexion longitudinale du support et solidaires 
entre elles par ieurs bases. 

20 Eiie realise ainsi une bande continue, 
souple et articulee de matiere d'abrasion, de 
forte £pais?eur par rapport aux £paisseurs 
des abrasifs colles sur papier ou toile, pou- 
vant les remplacer dans toutes leurs condi- 

2 5 tions d'utilisation, et sur toutes les machines, 

la discrimination du support metaUique ou 
non a employer pour certaines categories de 
machines etant du ressort du tecbnicien. 
• Une telle bande continue, souple et arti- 

3o culee en tablettes, pouvant aussi servir pour 
remplacer dans Ieurs utifisations les blocs 
agglomfrfe formant meules en garnissant k 
1'aide de tous moyens de fixation connus, un 
disque ou tambour appropri£; par suite du 

35 faible prix de revient d'une telle bande abra- 
sive, un tambour ou disque ainsi garni con- 
serves toujours sensiblement ses caractfris- 
tiques d'utilisation et notamment sa vitesse 
peripherique d'abrasion. 

bo Selon les cas d'utilisation dune telle bande 
abrasive, et notamment chaque fois qu'il 
s'agira de garnir une partie m&aHique fixe, 
c'est-&-dire et a titre d'exemple non limitatif, 
le tambour tournant d'une ponceuse a bois 

45 — le plateau d'un lapidaire — le disque ou 
tambour formant le noyau d'une meule, on 
aura inteY6t a agglomerer de tels blocs ou 
tablettes abrasifs sur un support metaUique 
ou un grillage metaUique, par suite des pqs- 

5o sibilites de reutilisation dudit support apres 
usure complete des blocs abrasifs. 
Pans le cas ou il s'agit de remplacer . une 



bande de toile abrasive Yoyageant entre deux 
ou plmieurs rouleaux (petites machines k 
surfacer, tanks, etc^) on aura inter&t k agglo- 55 
merer de tels blocs ou tablettes abrasifs sur 
un support plastique, dtformable, tel qu'une 
courroie, par suite de 1'absence d'ecrouissage 
dune telle matiere plastique. 

L'invention se caracterise egalement, en 6o 
outre des dispositions principales qui vien- 
nent d'etre 6noncees, en d'autres disposi- 
tions qui seront decrites plus explicitement 
ci-apres et qui peuvent s'utiliser conjointe- 
ment ou separement. 65 

L'invention s'&end aux produits indus- 
triels nouveaux constitues par les moyens 
d'abrasion realises sous forme d'une bande 
continue ou non, souple et articulee, formfe 
de blocs abrasifs agglomeres par tous les 70 
moyens et precedes connus, sur un support 
souple, metaUique ou non, ces blocs abrasifs 
^ant divises en sections regulieres ou non, 
appelees tablettes, d'une epaisseur relative, 
independantes entre elles a la flexion longi- j 5 
tudinale et solidaires entre elles par leurs 
bases. 

Le complement de description qui suit et 
le dessin ci-annexe permettent de bien com- 
prendre l'invention. Ledit dessin n'est donn6 80 
bien entendu qu'i simple iitre Vindication. 

Les figures i et 2 de ce dessin montrent 
en perspective cavaliere et en coupe longitu- 
dinale deux des formes de realisation qu'on 
peut donner selon l'invention a des elements 85 
abrasifs constitues a f aide des blocs agglo- 
m6r6s ou tablettes selon l'invention. 

La figure 3 dudit dessin montre partieHe- 
ment en perspective cavaliere et en coupe 
M&nent de la figure 2 en place sur le cylin- g 0 
dre d'une ponceuse. 

Les figures 4 et 5 montrent k plus petite 
&helle que les precedentes figures, en plan, 
parties arrachees, respectivement une garni- 
ture de lapidaire et une meule &ablies selon g5 
l'invention. 

Se proposant par exemple de rfaliser la 
garniture abrasive du cylindre d'une pon- 
ceuse k bois, on s'y prend comme suit ou 
d'une facon analogue : *oo 

On prepare par tous process appropri6s 
(malaxage), une masse pAteuse composee de 
constituants d'une r&ine synth&ique liquide 
ou de tous autres agglomerants connus, et 
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de grains <Tun abrasif naturel ou synth&ique 
appropri6, en quantity respectives qui sont 
eUtermin&s par les caract&istiques du pon- 
dage a obtenir et par la nature de la matifcre 
5 a ponccr. 

On r^partit cette masse p&teuse sur un 
support souple approprie, par exemple une 
toile m&alhque de dimensions correspon- 
dantes a la surface du cylindre de la pon- 
10 ceuse.. 

Cette masse p&teuse 6tant repartie soit a 
la main, soit mfoaniquement, a 1'aide d'un 
distributee est ensuite mise d'6paisseur 
reguliere approprife a la nature du travail 

i5 a effectuer, puis divis& en tablettes^ cette 
division en tablettes pouvant fetre 1'objet 

* d'une seule operation, si elle est r£alisee a 
1'aide d'un outillage m6canique appropri6, 
formant moule sous une presse hydraulique, 

20 ou bien ayant et£ pr6par£e a 1'aide de ba- 
rettes disposes dans un coffrage, dont le 
fond est constitu6 par la toile m&allique for- 
mant support, lesdites barettes etant alors 
retirees k la main par 1'ouvrier, une a une 

a 5 aprts distribution de la pAte, 

La masse pdteuse ainsi repartie et distri- 
bute sur son support etant ensuite suivant 
1'aggiomfrant employ^, mis au sfohage a 1'air 
libre, ou bien &uvee dans un four, ou bien 

3o cuite sous pression dans I'outillage appro- 
prig d'une presse hydraulique, ou bien 
encore comprim6e apres 6tuvage et cuite dans 
un four, suivant les proems connus comme 
etant nfesaire au durcissement de Tagglo- 

35 mfrant employe. 

Comme ie montre le dessin par ses 
figures i et a et mfime 3, Ton obtient Tun 
ou i'autre proc<5d6 un dement abrasif d'une 
^paisseur qui n'est pas limits au calibre 

lio des grains ou des particules de 1'ahrasif 
utilise. 

On monte par tous moyens appropries, sur 
le cylindre de la ponceuse la planche obtenue , 
le montage est r6alis6 avec autant d'aisance 
45 qu'avec les toiles ou papiers enduits d'abra- 
sifs. 

On peut done disposer d'un cylindre de 
ponceuse qui pourra fournir un travail beau- 
coup plus long que s'il ftait garni comme 
5o jusqu'ici d'une toile de verre ou d'une toile 
4meri. 

Comme le montre le dessin tgalement, on 
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peut donner a ces tablettes soit une section 
sensiblement parail&pip^dique (fig. i), soit 
triangulaire, en dents de scie par exemple 55 
(fig. 2), la forme et les proportions de ces 
sections 6tant d6ternrin6es par les facteurs 
que sont notamment : la nature de 1'effet k 
obtenir (d^grossissage, rectification, etc.), la 
nature de la matiere en laquelle est consti- 60 
tu& la piece k travailler (hois, m6tal, etc.). 

L'invention permet 6galement de r&diser, 
comme le montre la figure 4 des organes ou 
des fitments de machines tels que des lapi- 
daires, dans ce cas on utilise un support en 65 
forme de disque et on procede pour la fabri- 
cation des lapidakes comme on a proc6d<5 
pour obtenir la surface du cylindre de pon- 
ceuse. 

On peut, comme on le con^oit ais&nent, 70 
fabriquer un disque plat, un disque avec des 
nervures radiales ou tangentielles, sans diffi- 
cult^ aucunes. 

On peut <%alement pour rfoliser une 
meule, une meule k ^barber par exemple, 76 
soit garnir un disque d'une bande'de ta- 
blettes abrasives, soit disposer directement 
ces tablettes ou des segments cylindriques 
sur la pfriph6rie dudit disque, pfriphfrie 
am6nag6e a cet effet comme le montre la 80 
figure 5 du dessin. 

On utilise de preference comme liant, a 
cause de leur rapidit6 de durcissement, des 
r&ines synth&iques qui sont, une .fois 
traitees, infusibles; lors de Tutilisation des 85 
compositions abrasives &ablies selon In- 
vention; ces resines se rtduisent lentement 
en poussieres en mfane temps que les grains 
de Tabrasif lui-m&oae. 

En revenant k Implication, donnee dans 90 
ce qui pr6c£de k titre d'exemple : la constitu- 
tion d'une garniture abrasive pour un cylin- 
dre de ponceuse, on peut dire que cette 
application permet un rendement tres sup6- 
rieur de ce cylindre et partant de la. machine g5 
munie de ce cylindre, la machine en question 
n'a lieu d'etre arr&6e pour changement de 
la garniture abrasive de son cylindre que lors- 
que cette garniture est complement us6e, 
ce qui, k action abrasive 6gale, ne se produit too 
qu'au bout d'un service d'autant plus long 
que I'Spaisseur des blocs abrasifs etait plus 

grande. m 
L'inyention trouYe son application chaque 
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fois qu'ii s'agit de r^aliser une surface abra- 
sive dun usage prolong^ Eiie trouve son 
application £galement dans les dispositifs 
pour la fabrication des farines integrates, 
5 farines ohtenues non pas par £crasement des 
grains ou amandes, mais par usure de ces 
grains ou amandes. Dans ce cas bien entendu 
on fabrique les surfaces abrasives de fa$on a 
obtenir le.resultat recherche. 

i o L'invention ne se hmite pas a celles de ses 
applications, non plus qu'aux modes de 
realisation de celles-ci qui ont M plus spe- 
cialement indiques dans ce qui precede et 
represents au dessin, elle en comprend 

i5 toutes les variantes. Le support peut tore 
constituS par toute mature propre a Stre 
pen&r6e par I'agglom&ant et a ofirir une 



B^SOME. 

L'invention est relative a un nouveau pro- ao 
c<5d6 de fabrication et ^utilisation des com- 
positions abrasives et a ses moyens de mise 
en ceime. Elle se caractfrise principalement 
par le fait que Ton a recours, pour constituer 
les moyens.d'abrasion en question, k la fa- 2 5 
brication de blocs abrasifs agglomfr&j par 
tous les moyens et procedes connus, sur un 
support souple, selon les cas d'emplois, 
metaffique ou non, ces blocs abrasife etant 
divisfe en sections r<%ulieres ou non, appe- 3 0 " 
l&s tctablettesa, independantes entre elles k 
la flexion longitudinale du support et soli- 
daires entre elles par leurs bases. 
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